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@ Vorrlehtung zum gamalnaaman Erfaaaan von HDIaan an einar RIngspinn- odar RIngzwimmaachlna. 

@ Die vorllegende Erfindung bazleht sich auf eine Vor- 
rlehtung zum gemeinsamen Erfassen von Hulsen (16) mit- 
tels an elnem Trfiger (11) angebrachtor, aus festem Material 
bestehender, in die Hulsen (16) eintauchbarer Zapten (13) 
und einea aich l&nga dea Trdgera (11) erstreckenden 
Schlauches (14), welcher dazu dient bel erhdhtem Innen- 
druck die HOisen (16) an die in diese eingetauchten Zapfen 
(13) anzupressen. 

DIese bekannte Vorrlehtung hat die Vortelle, daB Be- 
schftdigungen an eintauchenden Grelfern (13) blelbende 
Deformlerungen Oder gar Zerstdrungen derselben nicht 
vorkommen. 

Die erw&hnte Vorrlehtung besitzt aber den Nachteii, 
daB die erfaBten HQIsen (16) In der Richtung parallel zur 
Lfingsiichtung des Trfigers (11) im an die Zapfen (13) ange- 
preBten Zustand nIcht mit genugender Genauigkeit posl- 
tlonlert slnd. DIeser Nachteii wird nun erfindungsgemSB 
dadurch vermleden, dass an jedem Zapfen (13) auf seiner 
dem Schlauch (14) zugewandten Seite zwei In der Lflngs- 
richtung des Zapfens veriaufende, geradlinige Kanten (17, 
18) vorhanden slnd. welche fur die angepreSte I^OIse (16) 
als Auflage dienen. 
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Vorrichtung zim gemeinsainen Erfassen von Htilsen an 
elner Ringspinn- Oder Rlngzwlrnmaschlne 

Die vorllegende Erfindung bezieht sich auf elne Vor- 
richtung zum gemelnsamen Erfassen leerer oder bespul- 
ter HUlsen auf einer Ringspinn- oder Ringzwirnmaschine 
mittels an einem^ sich ISngs der Maschine ersteckenden 
TrSger angebrachter , aus festem Material bestehender 
Zapfenr welche in die Hiilsen eintauchbar sind und mit- 
tels eines sich langs des TrSgers erstreckenden Schlau- 
ches, dessen Innendruck verSnderbar ist und welcher 
sich in der LSngsrichtung des TrSgers zwischen einer 
TVbstUtzung und den Zapfen erstreckt und dazu dient, 
bei erh5htem Innendruck die HUlsen an die in diese ein- 
getauchten Zapfen anzupressen. 

Durch die deutsche Auslegeschrif t Nr. 1 282 526 und 
die deutsche Of f enlegungsschrif ten Nr. 1 710 054 und 
Nr. 2 220 861 ist es bereits bekannt, zum gemeinsamen 
Erfassen von Hiilsen (bzw. Spulen) je einen Greifer ins 
Innere einer jeder der HUlsen einzutauchen . Daraufhin 
werden diese Greifer mittels eines Druckmittels aus- 
geweitet, wodurch die HUlsen durch diese Greifer gehal- 
ten werden. 
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Das auf diese Weise erfolgende Erfassen der HUlsen hat 
verschiedene Nachteile: Bei ungenauer Positionierung 
der Hiilsen kann es beim Eintauchen der Greifer in diese 
vorkonunen, dass ein Greifer die HUlse an ihrem oberen 
Rand streift. Da die Wand des Greifers aus elastischem 
Oder nachgiebigem Material hergestellt ist, besteht eine 
gewisse Gefahr, dass sie dabei beschSdigt wird. Es kommt 
ebenfalls immer wieder vor, dass beim gemeinsamen Er- 
fassen an gewissen Stellen aus irgendwelchen betrleb- 
lichen Griinden eine Httlse fehlt. Da sSmtliche Greifer 
am gleichen Druckmittel angeschlossen sind und gemein- 
sam ausgeweitet werden, besteht die Gefahr, dass die- 
jenigen Greifer, welche keine Hiilse zum Eintauchen vor- 
finden, sich zu stark erweitern, so dass sie eine blei- 
bende Deformierung erleiden oder sogar platzen. 



Diese Nachteile sind be! der Vorrichtung der eingangs 
erwShnten Art, welche beispielsweise gemSss der deutschen 
Auslegeschrift Nr. 20 62 535 ausgefOhrt sein kann, ver- 
mieden. Im Gegensatz zu den sich unter Druck erweitern- 
den Greifern ist der Schlauch, tinabhSngig davon, ob eine 
Htilse vorhanden ist oder nicht, stets den ungefShr glei- 
chen Bedingungen ausgesetzty denn auch wenn keine Httlse 
vorhanden ist, wirkt der am Ort der fehlenden Hiilse 
vorhandene Zapfen einer zu grossen Ausdehnung des Schlau- 
ches entgegen. Eine BeschSdigung der zapfen beim Eintau- 
chen in die Httlsen ist vermieden, well die Zapfen aus 
festem Material bestehen. 

Es ist ein Merkmal der durch die zweitgenannte Auslege- 
schrift bekannten Vorrichtung, dass die zwischen den 
kreiszylinderfOrmigen Greifern oder Zapfen und dem 
Schlauch eingeklemmten Httlsen bezttglich um die Zapfen 
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erfolgende Verschwenkungen in der Richtung senkrecht 
2ur LSngsrichtung des Tragers mit grosser Genauigkeit 
gehalten werden. Jedoch ist die Posit ionierung der 
Hiilsen bezUglich Verschwenkungen der Hulsen parallel 

5 2ur Langsrichtung des Tragers nicht mit der notwendigen 
Genauigkeit festgelegt. Gemass vorliegender Erfindung 
soil die Hulse im f estgeklemmten Zustand auch in der 
Richtung parallel zum TrSger eine einzige^ genau fest- 
gelegte Position einnehmen, und dies unabhMngig davon, 

10 Ob zum Erfassen der Hiilse der Zapfen genau Oder ungenau 
in die Htilse eingetaucht ist. Dies soil erf indungsgem^ss 
dadurch erreicht werden, dass jeder der Zapfen auf sei- 
ner dem Schlauch zugewandten Seite eine SeitenflSche auf- 
weistr welche durch zwei in der LcLngsrichtung des Zap- 

15 fens verlaufende, geradlinige Kanten begrenzt ist, wel- 
che bei an den Zapfen angepresster Hiilse als Anlage 
fiir deren Innenflache dienen. 

Im folgenden sei die Erfindung anhand von Ausfuhrungs- 
20 beispielen und der Zeichhung n&her erlMutert. In der 
letzteren ist 

Fig* 1 ein zur LMngsrichtung des Tragers senkrech- 
ter Schnitt, 

25 

Fig. 2 ein Schnitt gemSss der Linie II-II der 
Fig. 1 und 

Fig. 3 ein Grundriss eines dreieckig geformten 
30 Zapfens. 



In den Fig. 1 und 2 ist ein TrSger 11 dargestellt, wel- 
cher sich in der LMngsrichtung einer nicht gezeigten 
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Ringspiim- Oder Ringzwirnmaschine erstreckt. Mittels 
Schrauben 12 sind aus festem Material bestehende Zap- 
fen 13 am TrSger 11 befestlgt. In der LSngsrichtung 
des letzteren, d.h. senkrecht zur Zeichenebene, befin- 

5 den sich In regelmSssigen Abstanden voneinander elne 

Vielzahl solcher Zapfen 13. Ebenfalls in der Langsrich- 
tung des TrMgers 11 erstreckt sich ein biegsamer 
Schlauch 14. Dieser ist am Trager 11 und an einer Schie- 
ne 15 gehalten. Der Trager 11 bildet fiir den Schlauch 

10 14 eine Abstatzung. Mit 16 ist eine Hiilse bezeichnet, 
welche zxam Aufwickeln von Lunte oder Gam dient, und 
in welche der Zapfen 13 eingetaucht ist. Der Zapfen 

13 ist an seinem beim Eintauchen in die Htilse 16 vor- 
deren Ende konisch ver jiingt. 

15 

Um Hiilsen 16, welche in den Abstanden der Zapfen 13 in 
gleichen AbstSnden in einer Reihe aufgesetzt sind, zu 
erfassen, wird der TrSger 11 in der Weise bewegt, dass 
je ein Zapfen 13 von oben in den Innenraum je einer 

20 Hiilse 16 eintaucht, Nachdem die Zapfen 13 ihre voile 
Eintauchtief e erreicht haben, wird der Luftdruck im 
Innern des Schlauches 14 erhoht. Damit dehnt sich 
der letztere unter Abstiitzung am TrSger 11 gegen die 
Zapfen 13 hinaus, wodurch jede Hiilse 16 gegen je ei- 

25 nen Zapfen 13 gepresst wird. Dadurch werden die Hiilsen 
16 von je einem zapfen 13 und dem diesem Zapfen 13 be- 
nachbarten Schlauchstiick gehalten. Auf diese Weise k5n- 
nen a lie Hiilsen einer Reihe von Haisen gleichzeitig 
erfasst und durch Anheben des TrSgers 11 gemeinsam 

30 abgehoben werden. 

Durch das Erhohen des Drucks im Innern des Schlauches 

14 wird die Hiilse 16 an den Zapfen 13 angepresst. Da- 
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durch wird die Hulse 16 fest zwischen dem Zapfen 13 und 
dem Schlauch 14 gehalten und kann durch Anheben des 
TrSgers 11 angehoben warden, Dabei liegt die Hiilse 16 
langs der Kanten 17,18 (Fig. 2) am Zapfen 13 an. Damit 

5 ist die Hulse 16 in einer genau definierten Position ge- 
halten. Auch wenn die HUlse 16 vor dem Anheben sich in 
einer von ihrer vorgeschriebenen Stellung abweichenden 
Stellung befand, wird sie spates tens nach dem Abheben 
durch das Anpressen an den Zapfen 13 und durch das An- 

10 liegen an die zwei Kanten 17,18 genau in die vorgeschrie- 
bene Lage gebracht, so dass sie beim nachf olgenden Wie- 
deraufsetzen genau in ihre vorgegebene Position einge- 
setzt wird. 

15 Bei den heute bekannten, eingangs erwShnten Vorrich- 

tungen sind die Zapfen kreiszylinderf Oxmig ausgebildet. 
Damit kommen bei diesen Einrichtungen je eine HUlse 16 
mit je einem Zapfen ISLngs einer einzigen Mantellinie 
eines solchen Zapfens zur gegenseitigen Anlage. Damit 

20 erhait man eine Halterung der Hfilse 16, welche in zur 
LSngsrichtung des TrSgers 11 senkrechten Richtung ge- 
nau festgelegt ist, bei welcher jedoch in zur LSngs- 
richtung des TrSgers 11 parallelen Richtung Abweichungen 
innerhalb gewisser Grenzen nicht verhindert werden k6n- 

25 nen. Dieser Nachteil ist somit bei vorliegender Erfindung 
vermieden. 

Urn das Haftverm5gen der Kanten 17,18 mit der InnenflSche 
der Hiilse 16 zu vergrossern, sind ISngs der Kanten 17, 
30 18 quer zu diesen verlaufende Rillen 19 vorgesehen. Es 
liegen in diesem Fall unterbrochene Kanten vor. 

Die Fig. 3 zeigt ein Beispiel eines dreieckig geform- 
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ten Zapfens. Eine an den Zapfen 21 angepresste Hulse ist 
wiederxim mit 16 bezeichnet. Gemass Fig. 3 weist der 
Zapfen 21 zwei Kanten 22 and 23 auf , an welchen die an- 
gepresste Hulse 16 anliegt. Wie in diesem Beispiel ge- 
zeigtr sind die Kanten 22,23 als gebrochene Kanten aus- 
gebildet. Durch solche wird eine speziell schonende Be- 
handlung der Hiilsen 16 erzielt. 

Urn die Haftung der Hiilse 16 an den Zapfen 13 oder 21 
zu vergrossern, kann das Haftvermbgen der Kanten 17,18 
und 22,23 zusatzlich vergrossert werden. Dies kann bei- 
spielsweise durch Aufrauhen der Kanten oder durch das 
bereits erwShnte Vorsehen von Rillen 19 langs den Kanr 
ten, geschehen- Auch kann ISngs den Kanten ein Belag 
von relativ grossem Haf tvermSgen aufgebracIit"werdenT " 
Werden z.B. beim in Fig. 2 gezeigten, quadratformigen 
Querschnitt durch einen Drehprozess Rillen ISngs den 
Kanten 17,18 hergestellt, so wird der Herstellungsvor- 
gang vereinfacht und damit billiger, wenn gleich alle 
vier Kanten mit Rillen versehen werden. 
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Patentansprliche 

1. Vorrichtung z\im gemeinsaxnen Erfassen leerer Oder 
bespulter Hiilsen auf einer Ringspinn- oder Ring- 
zwirnmaschine mittels an einem, sich IMngs der Ma- 
schine erstreckenden TrSger angebrachter , aus 
festem Material bestehender Zapfen, welche in die 
Hulsen eintauchbar sind und mittels eines sich 
langs des TrSgers erstreckenden Schlauches, des- 
sen Innendruck verSnderbar ist und welcher sich 
in der LSngsrichtung des TrSgers zwischen einer 
AbstUtzung und den Zapfen erstreckt und dazu dient, 
bei erh5htem Innendruck die HUlsen an die in die- 
se eingetauchten Zapfen anzupressen, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass jeder der Zapfen (13,21) auf 
seiner dem Schlauch (14) zugewandten Seite eine 
SeitenflMche aufweist, welche durch zwei in der 
Langsrichtung des Zapf ens (13,21) verlaufende, 
geradlinige Kanten (17,18,22,23) begrenzt ist, 
welche Kanten (17,18,22,23) bei an den Zapfen 
(13,21) angepresster HUlse (16) als Anlage fttr 
, deren Innenfiache dienen, 

!. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass jeder der Zapfen (13,21) von prismatischer 
Form ist und eine parallel zur Langsrichtung des 
Tragers (11) liegende Seitenebene besitzt. 

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, dass der Zapfen (13) einen viereckigen Quer- 
schnitt aufweist. 

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet. 
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dass das HaftvermSgen der beiden Kanten (17^18,22,23) 
mi^ der XnnenflEche der HUlse (16) relatlv gross 1st:. 

Vorrich^ung nach Anspriich 4, dadurch gekennzeichnet, 
dass das Ha£l:verm5gen der beiden Kanten (17,18) durch 
quer zu den letzt:eren verlaufende Rlllen (19) ver- 
grosser'b ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net, dass an alien slch In der L&igsrlcht:ung des 
Zapfens (13,21) erstreckenden Kanten durch elnen 
Drehvorgang gebildete Rlllen vorhanden slnd. 

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Kanten (22,23) gebrochen slnd. 




Fig, 2 



